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Geringes 
spezifisches 

Gewicht
Hohe Festigkeit

Dampfsperre
Vielseitige 

Oberflächen-
gestaltung

Leicht formbar 
und gut zu 
verarbeiten

Stabile Oxid-
schicht � Gute 
Beständigkeit

Eigenschaften
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Sicherheit
Komfort

Steifigkeit
Korros.beständigkeit

Haltbarkeit
Gewichtsreduktion

Verbraucher-
freundlichkeit

Design
Umformbarkeit

Engineering

Umwelt-
verträglichkeitTransport-

wesen

Verbrauchs-
güter

Verpackung

Bauwesen
und Konstruktion

Automotive
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GDA Düsseldorf

Verkehr 
43%

Bau 
15%

Maschinenbau 
9%

Verpackung 
10%

Eisen/Stahl 
6%

Elektrotechnik 
5%

Haushaltswaren 
5%

Sonstige 
7%

155Haushaltswaren 

3100Gesamt

217Sonstige

155Elektrotechnik

186Eisen/Stahl

310Verpackung

279Maschinenbau

465Bau 

1333 Verkehr

Gesamtbedarf in 1000 t
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CO2-Emissionen in USA, 1999
(Quelle: US DoE)

Haushalt
20%

Handelsbereich
17%

sonst.
Transport 

12%

Industrie
31%

PKW
20%
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Fiat
RitmoFord

Escord

Golf I
Opel

Kadett

Renault
9Opel

Kadett
Ford

Escord

Golf IV

Golf III

Golf II

Opel
Kadett

Fiat
Tipo

Renault
19

Peugeo
t

307
Seat

Tolledo

Opel
Astra

Peugeot
305

Fiat
Brava

Citroen
ZX Renault

Megane

Citroen
GS

Toyota
Corolla

Honda
Civic

Fiat
Sallo

Toyota
Corolla

Ford
Focus

Peugeot
205

Opel
Astra

Toyota
Corolla
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Gewichtszunahme:
ca. 15 kg pro Jahr

-�����
��1 R6���-7��-�S $ 1
�
�-.����(����&5�.���&�*�.����.��-�����
��1 R6���-7��-�S $ 1
�
�-.����(����&5�.���&�*�.����.��
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Quelle: Audi AG

Beispiel: Mittelklasse Pkw mit 4 Zylinder Otto-Moto r
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BMW E39

BMW E65DC BR211

DC W220
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Heute:

+ Tankfahrzeuge und Silo-Auflieger werden überwiegend aus Aluminium gefertigt.
+ Hoher Aluminium-Einsatz auch bei Transportern, Muldenkippern, .....
+ Ohne Aluminium wäre das Durchschnittsgewicht der angesprochenen Fahrzeuge 

etwa 800 kg höher.
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Reduzierung von CO 2-Emissionen

Intensiver Aluminiumeinsatz trägt deutlich zur Verringerung der CO2-Emissionen im 
Transportwesen bei:

+ Erhöhung der spezifischen Ladekapazität von Fahrzeugen im Schwergüterverkehr

+ Verringerung des Gesamtgewichts im Volumen- oder Personentransport

Verringerung der CO2-Emissionen über die Nutzungszeit:

+ 1 kg Aluminium-Einsatz im Durchschnitt der heutigen Lkw-Flotte erspart 28 kg CO2

+ Jedes kg Aluminium-Einsatz in der durchschnittlichen Lkw-Flotte von morgen 
würde mindestens 20 kg CO2 ersparen

+ 1 kg Aluminium-Einsatz in einem Stadtbus erspart etwa 45 kg CO2-Emissionen

�P.����C�4**�
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Heute:

+ Im Dienst sind etwa 1000 Hochgeschwindigkeitsfähren, von denen 
die meisten im Struktur- und Decksaufbaubereich in Aluminium  
ausgeführt sind.

+ Decksaufbauten von Kreuzfahrtschiffen und über die Hälfte 
aller Yacht-Rümpfe werden aus Aluminium gefertigt.

�P.����C�4**�
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Aluminium-Recyclingraten in Deutschland 
und in der EU

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 %0

Verkehr

Bauwesen

Verpackung

Maschinenbau

Elektrotechnik

95 %

85 %

72 %

83 %

87 %Deutschland

90 %

80 %

40 %

80 %

80 %Europäische Union (EU)
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• Abmessungen:
• Stützweite: 44,20 m
• Feldweite: 4,42 m
• Felder: 10
• Gesamtbreite: 5,20 m
• Breite, effektiv nutzbar: 4,50 m
• Fahrbahnbreite: 3,50 m
• Brückenklasse: 12 (12t)
• Gesamtgewicht: 25 t
• zum Vergleich Stahl: 60 t 

• Werkstoff: AlMgSi1 F32 (EN AW-6082 T6)
• Zugfestigkeit Rm 310 N/mm²
• Elastizitätsgrenze Rp0,2 245 N/mm²
• Bruchdehnung A 10 %
• Elastizitätsmodul E 70000 N/mm²
• Schubmodul G 27000 N/mm²
• Therm. Längenausd. 23 * 10-6 1/K
• Spezifisches Gewicht 2,7 kg/dm³
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Vermeiden der Spaltkorrosion
durch Zwischenanstrich

Standzeit der
Nietverbindungen: > 50 Jahre
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Ablagerungen
von Schmutz
und Feuchtigkeit

Breiter Spalt mit
Ablauföffnung

Geneigte Flächen,
Verunreinigungen
gleiten ab

zurückgehaltene
Flüssigkeit

Minimierung von Einwirkungszeit und/oder Aufkonzentrationen:
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Spalten (Spaltkorrosion!)

Spalten an Schweißkonstruktion

durchgeschweißte Verbindungen

Dichtmasse
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Vermeidung von Spaltkorrosion:
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Isolierende
Muffe

Rohr

Schrauben

Flansch

Mutter

Kunststff-
unterlegscheibe

Kunststoffhülse

Isolierende
Kunststoff- oder
Gummischeibe

Vermeidung von Kontaktkorrosion:

Isolierende
Unterlegscheiben
und Muffe

Isolierende Unterlegscheibe

Isolierende Muffe



�=)������������	��	���
�����
���������������������� ���

8��H����
�	��	� 5*����
��
�

SperrschichtM

Aluminium Grundmetall

H
H

5-10 nm

1-2 nm

bis zu
50µm

Deckschicht

Heterogene
Gefügebestandteile

Mischoxide Poren
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M
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al
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ra
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[m

m
/a

]
1 CH3COOH (Essigs.)
2 HCl (Salzsäure)
3 HF (Flusssäure)
4 HNO3 (Salpeters.)
5 H3PO4 (Phosphors.)
6 H2SO4 (Schwefels.)
7 NH4OH (Ammoniak)
8 Na2CO3 (Soda)
9 Na6Si2O7 (Kiesels.)
10 NaOH (Natronlauge)

Aluminiumoxid ist beständig von pH 4,5 bis pH 8,5
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( nach Roetheli, Cox und Litteral )

NaOHHCl

60

40

Z
n 

A
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g

pH

20

0

0 4 8 12 14
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Grundvoraussetzung:
Vorbehaltloses 

Zusammenwirken zwischen
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Halbzeuglieferant

Konstrukteur

Auftraggeber

Beschichter

Metallbauer
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Vielen Dank
für Ihre Aufmerksamkeit !


