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Geringes
spezifisches Hohe Festigkeit
Gewicht

Leicht formbar
und gut zu
verarbeiten

Stabile Oxid-
schicht Gute
Bestandigkeit

Vielseitige
Dampfsperre Oberflachen-
gestaltung
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Automotive
Verpackung
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Engineering 7, Verbrauchs-
, guter
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Transport- Bauwesen

wesen und Konstruktion
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Verpackung  gisen/Stahl

Gesamtbedarf in 1000 t L% 6% Elektrotechnik
Maschinenbau - rgo/z:c !

Bau 465 9% Haushaltswaren
Maschinenbau 279

Verpackung 310 Sonstige
Eisen/Stahl 186 '13;)‘/:)

Elektrotechnik 155

Haushaltswaren 155

Sonstige 217

Gesamt 3100

P. Cl* -
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Haushalt
20%
sonst. Indui,trie
Transport 31%
12%

Handelsbereich
17% PKW
20%

CO,-Emissionen in USA, 1999

(Quelle: US DoE)




Fahrzeuggewicht [kg]

1250

Sea
Tolled

1150

1050 +

Toyota
Corolla

950

850

750

Citroen

Gewichtszunahme:
ca. 15 kg pro Jahr

78 82 86 90 94 08
Serienstart
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Beispiel: Mittelklasse Pkw mit 4 Zylinder Otto-Moto

r

Quelle: Audi AG
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Heute:

+ Tankfahrzeuge und Silo-Auflieger werden Uberwiegend aus Aluminium gefertigt.
+ Hoher Aluminium-Einsatz auch bei Transportern, Muldenkippern, .....

+ Ohne Aluminium ware das Durchschnittsgewicht der angesprochenen Fahrzeuge
etwa 800 kg hoher.

P. C4*
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Reduzierung von CO ,-Emissionen

Intensiver Aluminiumeinsatz tragt deutlich zur Verringerung der CO,-Emissionen im
Transportwesen bei:

+ Erhdhung der spezifischen Ladekapazitat von Fahrzeugen im Schwergtterverkehr
+ Verringerung des Gesamtgewichts im Volumen- oder Personentransport

Verringerung der CO,-Emissionen tber die Nutzungszeit:

+ 1 kg Aluminium-Einsatz im Durchschnitt der heutigen Lkw-Flotte erspart 28 kg CO,

+ Jedes kg Aluminium-Einsatz in der durchschnittlichen Lkw-Flotte von morgen
wirde mindestens 20 kg CO, ersparen

+ 1 kg Aluminium-Einsatz in einem Stadtbus erspart etwa 45 kg CO ,-Emissionen

P. C4*




Heute:

+ Im Dienst sind etwa 1000 Hochgeschwindigkeitsfahren, von denen
die meisten im Struktur- und Decksaufbaubereich in Aluminium

ausgefuhrt sind.

+ Decksaufbauten von Kreuzfahrtschiffen und tber die Halfte
aller Yacht-Rumpfe werden aus Aluminium gefertigt.

P. C4*




Aluminium-Recyclingraten in Deutschland
und in der EU
|

0}
Verkehr 2ok

Bauwesen

Verpackung

Maschinenbau

Deutschland

Elektrotechnik
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* Abmessungen:

°  Stutzweite: 44,20 m
*  Feldweite: 4,42 m
* Felder: 10

*  Gesamtbreite: 520m
*  Breite, effektiv nutzbar: 4,50 m
*  Fahrbahnbreite: 3,50m
*  Bruckenklasse: 12 (12t)
*  Gesamtgewicht: 25t

* zum Vergleich Stahl: 60t

*  Werkstoff: AIMgSil F32 (EN AW-6082 T6)
*  Zudfestigkeit R, 310 N/mmz2
* Elastizitatsgrenze R, , 245 N/mm?

*  Bruchdehnung A 10 %
*  Elastizitatsmodul E 70000 N/mm?
e Schubmodul G 27000 N/mm?

° Therm. Langenausd. 23*10° 1/K
*  Spezifisches Gewicht 2,7 kg/dm3
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Vermeiden der Spaltkorrosion

durch Zwischenanstrich \

Standzeit der
Nietverbindungen: > 50 Jahre




Minimierung von Einwirkungszeit und/oder Aufkonzentrationen:

ungunstig

7

3

zurlckgehaltene
Flassigkeit

Ablagerungen
von Schmutz
und Feuchtigkeit

gunstig

Geneigte Flachen,

Verunreinigungen
gleiten ab

Breiter Spalt mit
Ablauféffnung

SCHWERKRAFTRICHTUNG
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Vermeidung von Spaltkorrosion:

(@)

"J)' Spalten an SchweilRkonstruktion
c

5

(@)}

c

-]

@ . -
-— durchgeschweil3te Verbindungen
e

wn

c
= Dichtmasse
(@)

\ Spalten (Spaltkorrosion!)
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Vermeidung von Kontaktkorrosion:

Rohr
Schrauben
Flansch
Isolierende _ Mutter
Unterlegscheiben
und Muffe

Isolierende Muffe

Isolierende Unterlegscheibe

Kunststff-
unterlegscheibe

Kunststoffhulse

Isolierende
Kunststoff- oder
Gummischeibe
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Mischoxide Poren Deckschicht

Sperrschicht

bis zu
S0um

Aluminium Grundmetall

Heterogene
Gefligebestandteile
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Aluminiumoxid ist bestandig von pH 4,5 bis pH 8,5 1 CH,COOH (Essigs.)
2 HCI (Salzsaure)
3 HF (Flussséaure)

2 4 HNO, (Salpeters.)
5 H,PO, (Phosphors.)

2,0 7 6 H,SO, (Schwefels.)
© 3 7 NH,OH (Ammoniak)
E 5 - 8 Na,CO, (Soda)
= 8|1 9 NasSi,O, (Kiesels.)
© 10 NaOH (Natronlauge)
9 1,0 - 10
©
£ 2
S 054

B~ 7
0 _d1/I | 9 | |
0 2 4 6 8 10 12 14pH
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0 4 8 12 14 pH ( nach Roetheli, Cox und Litteral )
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Auftraggeber Metallbauer

—

Konstrukteur

Beschichter

Halbzeuglieferant







