
42 43

Rutschhemmungswerte
Werkstoff Bewertung Rutschhemmung Verdrängung

DD 11 feuerverzinkt R 12 V 10

   *  nur bis zu einer Länge von 3.000 mm lieferbar
 **  Werte gelten auch für DX 51 D

Legende  |  = Farbliche Kennzeichnung für 
Belastungswerte der Lagerware

 *** Die Profilierung ist überproportional und nicht maßstabgerecht   
  wiedergegeben.

ungelochter
Rand bei
Sonder-
anfertigung
möglich

Einzelheit A

Programmgesteuerte
Lochfelder

Rostlänge max. 6.000 mmL
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50
LL 11 x 15 gegenüber
um 90° gedreht
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unter Beachtung des 
Längenteilers 50 mm,  
durch die Prägung gesägt
Achtung: gelochte Ränder
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Gleichlast  Ersatzlast Fq [in kN] für Gleichlast
(Die Zahlenwerte gelten für einen Rost)

Einzellast  Last Fq [in kN] für Einzellast
(Die Zahlenwerte gelten für einen Rost)

H D Stützlänge L [mm] Stützlänge L [mm]
[mm] [mm] 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000 500 750 1000 1250 1500 1750 2000 2250 2500 2750 3000

50 2,5 10,885 7,257 5,443 4,354 3,628 3,110 2,673 2,112 1,711 1,414 1,188 6,803 4,187 3,024 2,366 1,944 1,649 1,432 1,266 1,073 0,886 0,744

50 3,0 12,544 8,363 6,272 5,018 4,181 3,584 3,083 2,436 1,973 1,631 1,370 7,840 4,825 3,484 2,727 2,240 1,901 1,651 1,459 1,237 1,022 0,858

50 3,5 13,406 8,937 6,703 5,362 4,469 3,830 3,306 2,612 2,116 1,749 1,469 8,379 5,156 3,724 2,914 2,394 2,031 1,764 1,559 1,327 1,096 0,920

75 2,5 20,650 13,767 10,325 8,260 6,883 5,900 5,162 4,589 4,130 3,755 3,284 12,906 7,942 5,736 4,489 3,687 3,129 2,717 2,401 2,151 1,948 1,780
75 3,0 24,044 16,029 12,022 9,617 8,015 6,870 6,011 5,343 4,809 4,372 3,826 15,027 9,248 6,679 5,227 4,294 3,643 3,164 2,796 2,505 2,268 2,073

75 3,5 26,227 17,485 13,114 10,491 8,742 7,493 6,557 5,828 5,245 4,769 4,183 16,392 10,087 7,285 5,702 4,683 3,974 3,451 3,050 2,732 2,474 2,261

100 2,5 32,956 21,970 16,478 13,182 10,985 9,416 8,239 7,323 6,591 5,992 5,493 20,597 12,675 9,154 7,164 5,885 4,993 4,336 3,832 3,433 3,109 2,841

100 3,0 38,595 25,730 19,297 15,438 12,865 11,027 9,649 8,577 7,719 7,017 6,432 24,122 14,844 10,721 8,390 6,892 5,848 5,078 4,488 4,020 3,641 3,327

100 3,5 42,022 28,014 21,011 16,809 14,007 12,006 10,505 9,338 8,404 7,640 7,004 26,630 16,388 11,836 9,263 7,609 6,456 5,606 4,954 4,438 4,020 3,673

50 2,5 7,810 5,207 3,273 2,095 1,455 1,069 0,818 0,647 0,524 0,433 0,364 4,881 3,004 2,085 1,326 0,917 0,672 0,514 0,406 0,328 0,271 0,228
50 3,0 8,990 5,993 3,770 2,413 1,675 1,231 0,942 0,745 0,603 0,498 0,419 5,618 3,458 2,402 1,527 1,056 0,774 0,592 0,467 0,378 0,312 0,262

75 2,5 14,951 9,967 3,770 5,836 4,053 2,978 2,280 1,801 1,459 1,206 1,013 9,344 5,750 4,153 3,693 2,555 1,873 1,432 1,130 0,915 0,756 0,635
75 3,0 17,395 11,597 8,697 6,794 4,718 3,466 2,654 2,097 1,698 1,404 1,179 10,872 6,690 4,832 4,299 2,974 2,180 1,667 1,316 1,065 0,880 0,739

100 2,5 23,996 15,997 19,134 12,245 8,504 6,248 4,783 3,779 3,061 2,530 2,126 14,997 9,229 6,665 5,216 4,285 3,636 3,004 2,371 1,919 1,585 1,332
100 3,0 28,087 18,725 22,404 14,339 9,957 7,316 5,601 4,426 3,585 2,963 2,489 17,554 10,803 7,802 6,106 5,016 4,256 3,518 2,777 2,247 1,856 1,559

50 2,0 9,476 6,317 4,738 3,790 3,159 2,707 2,225 1,424 0,524 1,177 0,989 5,923 3,645 2,632 2,060 1,692 1,436 1,247 1,102 0,893 0,737 0,619

75 2,0 17,795 11,863 8,897 7,118 5,932 5,084 4,449 3,954 3,559 3,220 2,706 11,122 6,844 4,943 3,868 3,178 2,696 2,341 2,069 1,854 1,679 1,534

75 2,0 28,237 18,825 14,119 11,295 9,412 8,068 7,059 6,275 5,647 5,134 4,706 17,648 10,860 7,844 6,138 5,042 4,278 3,715 3,283 2,941 2,664 2,434

Trägheits- und Widerstandsmomente
Rostquerschnitt (Achse X-X1)
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Trägheits-
moment

Ix

[mm4]

Minimales
Widerstands-

moment

W2 [mm3]

50

2,0 110363,15 3849,67

2,5 132611,75 4623,0

3,0 152910,47 5327,56

3,5 163997,66 5693,80

75

2,0 301979,87 7229,12

2,5 366531,70 8770,33

3,0 426976,13 10211,75

3,5 466797,08 11139,13

100

2,0 626881,88 11471,31

2,5 765162,16 13996,76

3,0 896419,21 16391,89

3,5 981264,23 17847,26

Maximal mögliche Punktlast F (in kN)
Rost ohne

Oberflächenprofil
Rost mit  

Rundlochung***
Sicherheitsrost

Graepel-Stabil Xtrem***
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Punktlast Maximal mögliche Punktlast F [in kN]
(Die Zahlenwerte gelten für DD 11)

Rostbreite B
[mm]

Lastfläche 200 x 200 mm

Blechdicke [mm]
2,5 3,0 3,5

300 4,35 5,47 6,80
400 3,84 4,73 5,80

500 3,21 4,07 4,90

600 2,64 3,47 4,13
700 2,12 2,93 3,48
800 1,66 2,47 2,95

Zehnmal höhere Punktbelast-
barkeit als z. B. bei Rosten mit 
Rundlochung
Der Sicherheitsrost Graepel-Stabil 
Xtrem bezieht seine sehr hohe 
Belastbarkeit aus der starken 
Oberflächenprofilierung, die eine 
Höhe von 20 mm hat. Je nach 
Rostbreite (B), Blechdicke (D), 
Lastfläche (a1 x a2) und Werkstoff 
kann sich ein Faktor 10 und höher 
ergeben.Beispiel: Rostbreite 600 mm, Blechdicke 2,5 mm,  

Lastfläche 200 x 200 mm, Werkstoff DD 11 (StW 22)
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Hinweis zur Punktlast  
Die Werte sind gerechnet bei auf 
voller Länge aufliegendem Rost. 
Bei gegebener Spannweite dürfen 
die Werte dieser Punktlasttabelle 
die Werte der Einzellasttabelle 
nicht überschreiten.

Für EN AW-5754 sind die  
Tabellenwerte mit dem Faktor  
0,74 zu multiplizieren.

Kurzfristig lieferbar ab Lager   L = 3.000 mm

Werkstoff
H D B Bestellnummer

[mm] [mm] [mm]

DD 11
roh

75 2,5 400 60 1901 1148 001
75 2,5 500 60 1901 1149 001
75 3,0 600 60 1901 1150 001
75 3,0 800 60 1901 1151 001

DD 11
feuerverzinkt

75 2,5 400 60 1901 1148 002
75 2,5 500 60 1901 1149 002
75 3,0 600 60 1901 1150 002
75 3,0 800 60 1901 1151 002

Hinweis für die Bestellung
Graepel-Stabil Xtrem ist bis zu 
einer Länge von 6.000 mm 
lieferbar. Bitte beachten Sie, 
dass Rostlängen über 3.000 mm 
aufgrund ihres hohen Gewichts 
schwer händelbar und preis- 
intensiver sind.

Auf Wunsch werden die Roste auf 
Länge gesägt. Bitte geben Sie uns 
bei der Bestellung die gewünschte 
Rostlänge an. Beachten Sie dabei 
den Längenteiler von 50 mm.

Feuerverzinkte Roste werden erst 
nach dem Sägen feuerverzinkt, um 
einen optimalen Korrosionsschutz 
zu gewährleisten.

Charakteristik
Graepel-Stabil Xtrem hat eine c-förmig gekantete 
Kontur. Die Prägung ist eine vergrößerte Variante 
von Graepel-Stabil. Die Oberfläche besitzt 70 mm 
lange, nach oben gerichtete olivenförmige Öffnun-
gen mit gezahntem Rand. Die Profilhöhe beträgt 
17 mm. Der freie Querschnitt ist mit ca. 43 % etwas 
geringer als bei Graepel-Stabil. Graepel-Stabil 
Xtrem ist hoch belastbar. Die Prägung besitzt eine 
sehr hohe Rutschhemmung und Drainage und 
einen großen Verdrängungsraum. Durch ihre aus-
gezeichnete Formstabilität lassen sich große Rost-
breiten ohne weitere Unterstützung realisieren. 
Prägefeldbreiten bis 776 mm sind möglich.

Einsatz
Es empfiehlt sich, Graepel-Stabil Xtrem überall 
dort einzusetzen, wo on- und offshore extreme 
Witterungsverhältnisse und Umweltbedingungen 
herrschen. Auch bei Niederschlägen, Sedimenten, 
Ölen, Fett- und Schmierstoffen sorgt Graepel-Stabil  
Xtrem für Sicherheit unter den Füßen. Er eignet 
sich beispielsweise für Laufstege in Schleusen,  
Fischfarmen und von Bootsanlegern, für Wartungs- 
podeste auf Seilbahnen oder Windkraftanlagen 
oder für Inspektionsflächen auf Ölplattformen. 

Optionen
• Diese Prägung ist programmsteuerbar. Dadurch 

sind individuelle Prägebilder möglich.

• Die standardmäßige Randlochung kann weg- 
gelassen werden.

Graepel-Stabil Xtrem (bisher Graepel-Stabil S) Graepel-RosteGraepel-Stabil Xtrem (bisher Graepel-Stabil S) Graepel-Roste

 Abmessungen   Graepel-Stabil Xtrem

DD 11 roh
DD 11 feuerverzinkt
Edelstahl
EN AW-5754

Längen (L) bis
Längenteiler1

Standardrostbreiten1 (B) 
DD 11  | DX 51 D  | Edelstahl  | EN AW-5754 
Breitenteiler1

Höhen (H)

6.000 mm
50 mm

300 bis 800 mm in Schritten von 100 mm 
100 mm

50 | 75 | 100 mm

2,5 | 3,0 | 3,5 mm
2,5 | 3,0 | 3,5 mm
2,0 mm
2,5 | 3,0 mmW
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1 Rostlänge und -breite: Die Standardmaße bitte so bestellen, dass sie sich durch den jeweils genannten Teiler dividieren lassen.

Masse pro Meter für Graepel-Stabil Xtrem bei Blechstärke D [in kg/m]

Rostbreite

2,0

Edelstahl
Höhe [mm]

2,5 3,0 3,5

DD 11
Höhe [mm]

EN AW-5754
Höhe [mm]

DD 11
Höhe [mm]

EN AW-5754
Höhe [mm]

DD 11
Höhe [mm]

[mm] 50 75 100 50 75 100 50 75 100 50 75 100 50 75 100 50 75 100
300 6,2 7,0 7,8 7,7 8,7 9,7 2,6 3,0 3,3 9,1 10,3 11,5 3,1 3,6 4,0 10,5 11,9 13,3
400 7,6 8,4 9,2 9,4 10,4 11,4 3,2 3,6 3,9 11,1 12,3 13,5 3,8 4,2 4,7 12,9 14,3 15,7
500 8,9 9,7 10,5 11,0 12,0 13,0 3,8 4,1 4,5 13,1 14,3 15,5 4,5 4,9 5,3 15,2 16,6 18,0
600 10,3 11,1 11,9 12,7 13,7 14,7 4,4 4,7 5,1 15,2 16,4 17,6 5,2 5,6 6,0 17,6 19,0 20,4
700 11,6 12,4 13,2 14,4 15,4 16,4 5,0 5,3 5,6 17,2 18,4 19,6 5,9 6,3 6,7 20,0 21,4 22,8
800 12,9 13,7 14,5 16,1 17,1 18,1 5,5 5,9 6,2 19,2 20,4 21,6 6,6 7,0 7,4 22,3 23,7 25,1

Weitere Infos 
zur Prägung auf 
unserer Website

Umrechnung der Ersatzlast Fq aus der Tabelle 
in eine Flächenlast Q

wobei gilt:
Q = Flächenlast für ein Rost   
  [kN/m2]
Fq = Ersatzlast aus Tabelle in Ab-  
  hängigkeit der Stützweite [kN]
B = Rostbreite [mm]
L = Stützlänge [mm]

Q = 106 x Fq

 B x L

17
±3

Hinweis: In die statischen Querschnitts-
werte für die Rostlängsrichtung geht nur  
der ungelochte Bereich auf beiden Seiten 
des Rostes ein (schraffiert dargestellt).


